Plesss stick thia isbel on your .II'.I‘CKOI for tuture roforencs.
Allen Gutbrod Motostandard
1030, 1031 and 1032 Mini Tractors.

. G
nrw manutactured m booss on

."“:
W
2 (Collu
|

Stioem Farm, Horam,
& ~Telophona 0435 8:

Reparaturanieitung
Workshop manual

informationsschrift

fur das e
Werkstattpersonal
Instructions *

for Technical Staff

L4

Gutbrod-Werke GmbH

West Germany




VORWORT

Diese Repomtw"Anleltung gibt den Werksﬂiﬂ‘en die M&ﬁhchkelt, s{'.mﬂlche vorkommenden
Arbeiten an Motoren und Getrieben der 8 PS, 9 PS, 10 PS und 12 PS, Vergoser-Maschmen
den Vorschriften des Werkes entsprechend mit Ongmalersatztellen durchzufthren. Der An-
lage der Anleitung nach kann jede Aggregatreparatur einzeln cusgefuhrt werderi. Sumtlnche
Einzelreparaturen in einer festgelegten Reihenfolge ergeben. dle Generul Uberholung.

n.emm: L
1. Die einzeinen Arbeitsglinge sind so zusammengefussf, dass SIe smngem gss fur iede

Type verwendet werden kdnnen.

2, Die Arbeiten ktinnen mit normalem Handwerkzeug und den ._Werkzeugen,gemass unserer
Spezial-Werkzeugliste, ausgefuhrt werden.

3. Alle Anleitungen sind so gefasst, dass sie von' |edem Focharbelter ausgeftihrf werden
kinnen.

4, Es empfiehlt sich, die Arbe!ten in enger Verbindung mit der entsprechenden Ersatz-
teilliste durchzufthren.

5. Sumtliche Teile vor Wiederverwendung grindlich in Petroleum oder Kraftstoff waschen
und mit Pressluft ausblasen. Besonders gilt dies fur Rohre, Leitungen und Bohrungen.

Die Anleitung ist so angelegt, dass bei Bedarf spatere Ergénzungen jederzeit hinzugeheftet
werden kdnnen.

Abschliessend noch eine Bitte : Dies Heft ist fur die Praxis geschrieben, gehtrt also nicht
in den Aktenschrank oder Schreibtisch, sondern in die Werkstatt.

INTRODUCTION

This workshop manual is to give the workshops the possibility of carrying out all service
operations on engines and transmissions of the 8, 9, 10 and 12 HP carburettor machines in

compliance with manufacturer specifications, using nrmmnl spare parts. The various sections

of tbls manual describe the repair procedures of |nd|v1duol units. The compilation of the
individual repair operations in a determined sequence results in the general overhaul.

The following points should be noted :
1. The various operations are so compiled that they are appllcable for each model.
2. Operations can be carried out with standard tools and with special tools according
to our recommended list of GUTBROD tools.
3. The msl'ruchons given are so drafted that they can be carried out by every trained

mechonic.
4. It is odvisable to use the spare parts catalogue concerned when carrying out the

vorious operations.
5. It is imperative to wash all parts thoroughly with kerosene or fuel and to blow them

through with compressed air before re-use.
The manual is designed in a form which allows for subsequent attaching of supplements.
Please remember that this book has been written for pratical purposes. It should, therefore,
always be in the workshop and available to all personnel concerned.
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m JIBROD = Special Tools

MAG - Engines - Parts Ne
Guide shaft for crankshaft 103(,/1031 00, 4].}1‘-3-'.% s
Extractor for fan rotor all MAG-Engines 00.40.203-0
Mounting sleeve for radial -
sealing ring 30x42x7 1030/1031 00. 40.251
Guide shaft for valve guides 1031/1031 00,40.255
Calibration bearing for axial »

cleqrqnce ] 030/] 03] 00- 40. 268/}
Calibration bearing for axial )

clearance 1035/1040 00.40.268/2
Support for bearing A

(see disassembly engine all MAG-Engines 00.40. 349
A 20b, Fig.1%)

Standard Tools

Valve seat cutter (f.e. Hahn & Kolb) OKO/B 51
Valve mounting pincers (f.e. Belzer) 2708
Standard tools have to be purchased in competents stores.

Torque indicating for screw and nuts

Parts Qty. Thread 8-9 PS Thread 10-12 PS
_ _engines engines
Cylinder head 7 M 10 4,7 kpm M10 4,7 kpm
Housing 6 M8 2,4 kpm M 10 4,4 kpm
Cmemmmnnbivece end 2 AA O [ Y - P Ak & -
Lonnecring oG £ Vi O 4Z,9 Kpm M O 4,9 _Kpm
QOil sump 6 M8 2,4 kpm M8 2,4 kpm
intake elbow 2-3 M8 2,4 kpm M8 2,4 kpm
Fan rotor M22x1,5 1 M22x1,5 12 kpm M22x1,5 12 kpm
Flywheel disc -

M 20x1,5 ! M20x1,5  12kpm  M20x1,5 12 kpm
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AA =2,
AA -Z.

AA = AUSBAU DES MOTORS (8-9 und 10-12 PS)
AA = DISASSEMBLY OF ENGINE (8~9 and 10~12 HP)

. Ol ablassen.

Anmerkung : Motor kann nur aus oder eingebaut werden, wenn die ver-
tungerte Olablass-Schraube an der Olwanne (unten) entfernt ist.

+ Drain oil.

NOTE : Mounting or dismounting of motor can enly be effected if length-
ened oil discharge screw at oil sump (below) hos been removed.

Hoube acbnehmen.

Re~--e hood.

3. Abbau des Haubengrilis

=1 Vier Sechskantszheo en (Fig. 1) abschrauben.
o' “aubengrill ensiiaen.

)

.-a! of hood gri.

aj Unscrew four hexagonal screws (Fig.1).
b} Remove hood grid

. Abbau des Hauben~ . “derteiles
1. “suben-Vordert:" am Haubentragel s upd cschbs oo 1 aoben
Tigure 2).
Anmerkung : Bei :taichiner dlterer Ausfghrgnz, Lichtl«irunger an
Lompen und Blir :uchten abklemmen = :uBar—ardartai’ mit Hauhae

am Fahrgestell abschrauben (Fig.2, unten).

2. Hutmuttern von den Stabilisierungsstengen (Fig.3) am Armaturanblech
abschrauben. (Lichtleitungen brauchen nicht abgeklemmt zu werden).

3. Hauben=Vorderteil mit Stabilisierungsstange abnehmen (Fig.3) und
Haube auf den Sitz legen (Fig.4).

. Demounting of hood front part

1. Unscrew hood front part at hood carrier L.H. and R.H. (Fig.2).

NOTE : In the cose of machines of somewhat older design, squeeze
off lighting feeders at lamps and flashing trafficator light. Unscrew
hood front part with hood at undercarriage (Fig.2, below).

2. Unscrew cap=nutsfrom stabilizing rods (Fig.3) at the instrument panel
(lighting feeders must not be squeezed off).

3. Remove hood front part with stabilizing rod (Fig.3) and put hood
or: seat (Fig.4).




AA =5. Abbau des Kupplungshebels
1. Zugfeder (Fig.5) rechts aushiingen. .

2. Sechskantschraube (Fig.5, Mitte oben) l8sen.
3. Kupplungshebel (Fig.5, Mitte unten) von der Awsrtickwelle ziehen.

AA =5. Removal of coupling lever
1. Lift traction spring (Fig.5, R.H.).
2. Release hexagonal screw (Fig.5, middle above). .
3. Draw coupling lever (Fig.5, middle below) from disengaging shaft.

AA -6. Abklemmen der Leitungen am_ Lichtanlasser

Leitung Kurzschlussknopf ~Motor, Leitung, Regler D+-Lichtanlasser D+.
Leitung, Regler DF-Lichtanlasser DF. Leitung, Regler Masse 31-Lichtan-
lasser D=.Leitung, Regler 30h-Lichtanlasser 30 vom Lichtanlasser ab-
klemmen (Fig.6) Kabelstrang nach der Seite legen.

AA -6. Disconnecting lines at light generator

Disconnect line short circuit button motor, conductor, regulator D+=light
generator D+.Conductor, regulator DF-light generator DF. Conductor,
regulator mass 31-light generator D=conductor, regulator 30h-light ge-
nerator 30 from light generator (Fig.6). Put cable strand aside.

AA -7. Abbau des Gaszuges

1. Reglerfeder (Fig.7, unten) aushdngen.

2. Sechskantschraube (Fig.7, oben) herausschrauben und Gaszug Uber
das Lenkrad legen.

AA -7. Demounting gas supply

1. Lift regulator spring (Fig.7, below).

2. Unscrew hexagonal screw (Fig. 7, above) put gas supply across steering
wheel. ;

AA -8. Abbau des Starterzuges
1. Zylinderschraube (Fig.8, oben) abschrauben.
2. Starterzug am Starterhebel (Fig.8, unten) aushtingen.

AA -8. Demount starter control

1. Unscrew cheese-head screw (Fig.8, above).
2. Lift starter control at starter lever (Fig.8, below).



AA -9, Abflanschen des Motors an der Gelenkwelle

1. Zugfeder (Fig.9, rechts) aushdngen.

2. Sechskantschraube (Fig. 9, links) herausschrauben und Abdeckblech
(Fig.9, oben) entfernen.

3. Zwei Sicherungsbleche (Fig.10, links) entsichern.
4. Zwei Sechskantschrauben (Fig.10, rechts) — Schraubenkopf zeigt

nach vorn — an der Gelenkwelle abschrauben.

AA -9, Deflanging of motor at cardan shaft

1. Lift traction spring (Fig.9, R.H.).

2. Unscrew hexagonal screw (Fig.9, L.H.) remove cover plate
{Fig.9, above).

3. Rzlease two safety plates (Fig.10, L.H.).

4, Unscrew two hexagonal screws (Fig.10, R.H.) af cardan shafs
{screw head indicating forward).

24 =10, Abschrauben der Motorhalferung

rei Befestigungsschrauben (Fig.11) mit denen der Motor am Foh:~
gesteil mit Gummilagerung befestigt ist, entziehen und von uni--
antz-nen.

AA -10. Lc :2wing of motor mounting system

Do . off three fastening screws (Fig. 11Ywith which motor is fasten- -
a7 'z undercarriage with silent bloc, removing same from below .

AA -11. Fig.12 zeigt das Ausheben des Motors aus dem Fahrgestell.

AA -11. Fig.12 shows lifting of motor out of undercarriage.

AA ~12. Motor Einbay

Motor in umgekehrter Reihenfolge einbauen.

AA -12. Motor installation

Installation of motor in inverse sequence.







A

Al

Al

1. Slachen the two hex. bolts M 10 x 25 (Fig.2-arrow),

Al

. Slacken and take off the two bolts hex M 8 x 50 (Fig. 1)

. Memove fusl tank with fuel lead and fuel cock from

. Remove the two hex. bolts M 10 x 25 and detach the

A. Zeriegen des Motors

A. Dismantling of the Engine

Abbonw dus Rralivtobehliere

Nenxinhahn schlicBon wad am Vergaser abschrauben,
Jwei Sevhakantachraubea M 8 x 50 (Fig. 1) entfernen
und Spunnbinder des Kraftstoffbehilters abnehmen.
A rafetoffoehllter mit KraftstofMeitung und Kraft-
stoffhahs vom Ceblisegehfiuse nehmen.

Te remove beel tunh
“hut fuel cock and screw off at carburettor.

and remove the two holding bends.

cooling fan housing.

Abbou dos Lichtuniassers

Jwe. recnshantschrauben M 10 x 25 (Fig.2) 13sen,
cirve S-vhsnantschraube M 8 x 25 am Riemenspanner
emt?rrier and Keilrtermen abnehmen,

e hasantachrauben M 10 x 25 entfernen und Licht-
aniaserr ahaenmen.

Yo detach starter-gensrator

remove one hex. bolt M 8 x 25 on belt tensioner and
take off V-belt.

garter-generstor.

Abbaw dor Asaurivolle vad dor Kairiemenscheibe

Sic e Tang stiect aufbiegea und Mutter M22x 1.5
1F g ) vom der Kurbelwelle schrauben.

lameasec hsnantechraube M 8 x 30 entfernen und An-
werfruiie ond Kriiriemenscheibe abriehen,

To detnch stavter polioy end V-beh gulley

Bend the retaining plate straight and screw off awt
M2 x1,5 (Fig.d) from crank shaft.

Remowe the hollow bead cap screw M 8 x 30 and
drew off starter pulley and V-belt pulley.

Fig. 3



A4 Abbau des Auspufls

1. Zwei Muttern M 8 12 SW (Fig. 4, links) entfernen.

2. Sechskantschraube M 8 x 20 (Fig. 4, recitts) ent-
fernen,

3. Auspuff abnehmen.

A4 Todetach the exhaust

1. Slacken and remove the two nuts M 8 - 12 SW (Fig. 4, 1eft),
2. Loosen and remove hex, nut M 8 x 20 (Fig.4, right),
3. Detach exhaust unit.

A5 Abbau des Ansaugkrimmers

1. Sechskantschraube M 8 x 60 (Fig. 5) an der Rohr-
schelle 18sen.
2. Ansaugkriimmer vom Vergaser ziehen,

A5 Te detach the inlet manifoid

1. Slacken and remove hex. nut M 8 x 60 at pipe clip,
2, Draw inlet manifold off the carburettor, :

A6 Abbau des Luftfilters mit Triger

1. Sechgkantschrauben M 8 x 15 (Fig. 6) entfernen.
2. Luftfilter mit Luftfiltertrdger und Luftleitblech
oben abnehmen.

A6 To detach air filter with bracket

1. Slacken and remove hex. nuts M 8 x 15 .(Fig.' ).
2. Detach air filter assembly with upper air guide plate,

A7 Abbau des seitlichen Lufileitblechs
1. Drei Zylinderschrauben AM 6 x 10 (Fig. 7) eqtfernen.
2. Seitliches Luftleitblech abnehmen.

A7 Todetach lateral air guide plate -
1. Slacken and remove the three cheese-head-screws

AM 6 x 10 (Fig. 7).
2. Detach lateral air guide plate,




A& Abboudes Vorgaten
1. Kiemmuschraube {Fig. 8) mit Schliiiesel oder Schrauben-
aleher 18sen.
2. Vergsaos vom Ansaugstutzen giehen und Reglerge -
sthnge am Reglerhebel aushiingen.

A 8 Yo detach the carburettor
1. Loosesn clamp screw (Fig. 8) using a spsaner or a
screw driver,

2. Pull carburettor from inalet manifold and disconnect
governor linkage from governor lever.

Fig. 8

A9  Abbou des Anmscugsivizens

! utter M & (2 3W (Fig. 9) entfernen.
T Aol o cenmt Dichtung vom Zylinderbloek

B LIS T Tiage

A% Todrz: et duct

emove Do nut M8 - 12 S {Fig. 9).
daot witi jasket from cylinder block.

A 1D Abbav Ses Ventilatorbicans
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A G Yo detach ccoling faa screen
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3% upon the hes, ol 3 22 x 1,5
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tapping with . woaden or rubb
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A 11 To detach fan blade
Hi* Engines:

IV oan Cl

i, Detas? Thusing.
PSS ree tre 1w hex, bolts of extractor o
#d @b ir Fig. 11 and tighten tool spindle

COrEey Il the © e



A 12 Yo detach the cylinder heod A2
1. Loosen and remove the seven cylinder head -
nuts, )
2. LiRt off cylinder head with gasket. =
A3 Todutech ol vomp AT3

1. Turn engine uwpside down, 1

2. Detach engine carrier bracket and generator
brecket from ofil sump.

3. Remove six hex, nuts M 8 and detach oil sump
with gasket.

.

g

3

by

Al
1

Al4

w N
P

A1l5

Al5

1
2

Alé

W N =

Abbau des Zylinderkspfes

Sieben Zylinderkopfmuttern abschrauben,
Zylinderkopf mit Zylinderkopfdichtung abheben,

Abbou der Ulwanne

Motor auf den Kopf stellen,

Motortriger und Lichtanlassertriger an der Olwanne
abschrauben.

Sechs Sechskantmuttern M 8 entfernen und Glwanne
mit Dichtung abnehmen. '

Abbau des Kupplungsgehduses und der Kupplung

Kupplungsgehduse vom Lagerflansch abschrauben
(Fig. 12).

Kupplungsdruckplatte abschrauben,
Mitnehmerscheibe entfernen,

To detach clutch with clutch housing -

Detach clutch housing from bearing flange (Fig. 12).
Detach thrust plate.
Remove clutch disc.

Abbau der Schwungscheibe

. Abzieher auf die Schwungscheibe setzen (Fig. 13).
. Spindel fest anziehen, bis die Schwungscheibe vom

Konus springt.

To detach fly wheel

Place extractor tool on fly wheel (Fig.13).
Tighten tool spindle firmly till the fly wheel comes
off the cone .

Abbav des Kolbens mit Plevelstange

. Pleuelschrauben entsichern und lésen.

Pleueldeckel mit Olschleuderfinger abnehmen.

. Kolben mit Pleuelstange nach oben herausdriicken

(Fig. 14).

To remove the piston with connecting rod-
Release connecting rod bolts and remove.

" Take off connecting rod big end with oil thrower finger.
. Press out piston with connecting rod towards the top

(Fig. 14).



A7 Abbay $et Lagerfunschs
1. Sechs Sechskantimuttern M 8 am Lagerflansch
entfernen (Fig. 15).
2. Abzieher ansetzen und Flansch vorsichtig abziehen

A7 To detach bearing flunge

1. Remove the six hex. nuts M 8 from flange (Fig. 15)
3. Apply the extractor and carefully extract the flange

A 18 Abbau der Ziindanlage

. Pa@feder & 4 x 4 x 32 von der Kurbelwelle ent-
fernen,

3. Nocken (Fig. 16) abziehen,

3. Entstdrstecker vom Ziindkabel ziehen.

1. Drei Zylinderschrauben AH 5 x 15 (Fig. 17 ent-
fernen und Zindanlage herausnehmen,

A 18 To detach ignition system

. Remove kev A 4 x 4 x 32 from crankshaft.

. Withdraw cam ring (Fig. 16).

. Withdraw suppressor cap from ignition cable.

. Take out the thiree cheese-head-screws AH 5 x 15
(Fig.17) and remove the ignition assembly.

o

da

A 19 Abbau des Gebldsegehiduses

1. Vier Sechskantouttern M 8 (Fig, 18) entfornen,
. Gebldsegehduse abnehimen.

]

A19 Todetach cooling fan housing

1. Remove the four hex. nuis M 3 (Fig. 18).
2, Detach fan housling.




A 20a Abbau der Kurbelwelle und des Lagers 8-9 PS
1. Mit einem Kugellagerabzieher das Kugellager
(Fig. 19) aus dem Zylinderblock und von der

Kurbeiwelle abziehen.
2. Kurbelwelle durch die Offnung im Zylinderblock
(Kupplungsaeite) herausnehmen.

A 20b Abbeu der Kurbelwelle 10-12 PS
1. Haltewinkei {Fig. 19 a} einsetzen, am Rillen-Kugel-
lager andrilcken und festscnrauben.
2. Kurbelwelle nach der Kupplungsseite demontieren,

A 20a To detach crankshaft with bearing (8-9 HP Engine)

1. Extract first the ball bearing from the cylinder block
and the crankshaft by means of a ballbearing extractor
(Fig.19).

2. Take out erankshaft through the opening in the cylinder
block {cluteh side).

A 20b To detach crankshaft (10-12 HP Engine)

1. Fit angle bracket (Fig. 19 a) press against ball
bearing and bolt firmly.
2. Detach crankshaft towards the clutch side.

A 21 Abbau des Drehzahlreglers

1. Klemmschraube 16sen und Reglerhebel (auBlen) von
der Reglerhebelwelle (innen) abziehen.

2, Sicherungsring 6 x 0,7 und Ausgleichsscheiben von
der Welle nehmen.

3. Reglerhebel nach innen herausziehen.

4. Anschlagschraube (Fig.20, unten) herausdrehen

Bracket ReglerstsBel und Reglerritzel von der Regler-

welle (Fig.20 a) abziehen.

yji-‘laltewinkel

A21 To detach speed governor

1. Loosen clamp screw and withdraw governor lever
(outside) from lever shaft (inside).

2. Remove retaining ring 6 x 0, 7 and compensating
washers from the shaft.

3. Pull out governor lever towards the inside.

4, Screw out stop screw (Fig. 20, bottom arrow) and
withdraw governor plunger and pinion from governor ’
shaft (Fig.20 a).

A 22 Ausbhau der Ventile

1. Ventildeckel abnehmen.

2, Mit einer Ventilhebezange Ventilfeder zusammen-
dricken und Ventilhaltekeile (Fig. 21. rechts) mit
einer Seegerringzange entfernéen.

3. Ventile aus der Fihrung ziehen.

4. Ventilfeder (Fig.21 links) mit einem Schrauben-
zieher etwas zusammendriicken und seitlich aus der
Ventilkammenr entfernen. 3‘_,

5. StdBelplatten aus den VentilstoBeln nehmen.

Fig. 20

A 22 Todetach valves

1. Take off cylinder head cover.

2. Compress valve spring with a valve spring compressor
and remove valve collets using a pair of circlip pliers
(Fig. 21, right). :

3. Pull valves out of valve guide.

4, Compress valve spring slightly with the aid of a screw
driver and remove sideways from the valve chamber
(Fig. 21, left).

5. Take tappet plates off the push rods.




R 25 Risbee der Nockenwelle und der Venttlstifiel

1. Mockenwellenachse (Fig. 22. Mitte) mit einern
Mostagedorn aus dem Zylinderblock schlagen,
2. Nockenwelle, Anlaufscheibe (1 mm) Fig.22, rechts)

unid Ausgleicnssciheiben (Fig. 32, links) aus dem
Geh#tuse entf-rnen,

3. Ventilstiflel aus Jen Bohrungen ziehen.

A 23 Yo remove comshalt and push rods
1. Tup camshaft out of the cylinder block using a mandrel
{Fig.22, centre).
2. Remove camshaft, thioust washer (1 mm) (Fig.22, right)
and compensating washers (Fig.22, left) from housing,
3. Withdraw push rods from holes.

A 24 Abbou der Ventilfthrung

1. Drahtsprengringe entfernen.
2, Ventilfithrurg mi: einem Montagedorn nach unten

herausklispfen.

A 24 To remove valve guides

1. Remove wire snap rings.
2. Tap out downwards valve guide using a mandrel.
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B. Zusammenbau des Motors

Samtliche Teite vor dem Zusammenbau des Motors tberpriifen und reinigen,

B. Re-Assembly of Engine

Refore re-assembling the engine, it is extremely important to
ensure that all parts have been checked and are perfectly clean.

Einbav der Nockeawelle

- Montagedorn (Nr. 00 41 118) (Fig.24, rechts) so in

der. Zylinderblock stecken, daB er im Zylinderge-

X nfuse etwa 2 mm dbersteht

Atiaufscher i
w'mf \.akhe.be (1 mm) (Fig.24, Mitte, rechts) mit
¢'was Fett auf den Dorn schieben,

renwelle von oben einlegen und Montagedorn

wn

durchstecker.

. .A i i
~xialspiel (0, 1 mm) mit einer Fahlerlehre fest-

stelie .
':}f ‘€h und gegebenenfalls mit Distanzscheiben
(Fig.24. Mitte, links) ausgleichen.

N ke :
Vr._..c-ner.m.-»uenachse (Fig.24. links] mit einem Gurami-
ammer insg Gehiuse treiben.

Aferkung: Bel 10-12 PS-Motoren Text B 9 beachten

B1 Einbhau der VentilstoBel

1. Zylinderblock auf den Kopf stellen,
2. VentilstdBel (Fig.23) von oben in die Bohrung fithren.

B1 To assemble push rods

1. Put cylinder block on its head.
2, Insert push rod from the top into the hole (Fig.23).

B2 Assembly of camshaft

1. Insert mandrel (Fig.24, right) in cylinder block in
such a way that it will stand out into the cylinder

X housing by about o.08'". (2mm)

2. Slide thrust washer -0,04"- (1 mm) (Fig.24, centre
right) over the tool using a small amount of grease.

3. Ingert camshaft from the top and push mandrel through,

4. Measure axial play -0,004"- (0, 1 mm) using & gauge
and compensate, if necessary, by adding washers
(Fig. 24, centre left).

6. Tap camshaft into place using a rubber hammer

(Fig. 24, left).
X Note: With 10-12 HP-engines follow text B 9.
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Einbau der Ventilfihrung
2-_und 9-PS-Jotor:

. Ventilfihrung mit Montagedorn (Nr., Ov 10 255) von

2

23

‘ben g0 welt einschlagen. bis die Sicherungsnuten
{Fig.25) zur Aufnahme der Sprengringe sichtbar
werden,

. Ventilfilhrung nach oben mit Sprengring absichern,

{Siehe auch Fig. 28.)
10- und 12-PS-Motor:

. Ventilfilhrung vor der Montage der VentilstdBel

¢inbauen,

. Ventilfithrung von unten einbauen. Die Ventilfilhrun-

cen haben einen Bund und werden nicht durch einen
Sprengring abgesichert.

Assembly of valve guide

8 and 9 H. P, engine:

Tap valve guide in from above by means of a
mandrel until the keyways for the reception of
the snap rings become visible (Fig.25).
Secure valve guide on the topside with the aid
of the snap ring (see also Fig. 28).

10 and 12 H, P. engine:

. Assemble valve guide prior to mounting the

push rods,

Assemhle valve guide from the bottom. The
valve guides have a shoulder and are not
secured by a snap ring.

B4

B4

Veatilsitz-Nacharbeit

Zum. Nacharbeiten der Ventilsitze handelsiiblichen
Ventilsitzfraser (Fig. 26) verwenden. Schleifwinkel
bei allen Motoren: 45°. Sitzbreite: Einlaf: | mni,
AuslaB: 1,5 mm,

Fig. 27 zeigt die Anordnung der Ventii- sowie den
Unterschied von VentilstdBel und Stéhelplatten bei
den 8< und 9- (links) sowie 10- und 12-PS$-Motoren
(rechts).

Das EinlaBventil i§t am Schaft m:t "IN, das Auslafl-
ventil mit "EX'"gekennzeichnct

Grinding of valve seats

Use a sujtable suction grinding tool for valve grinding

(Fig. 26). The valve seat angle should amount to 45° with

all engines. Width of valve seat: inlet 0,04 " (1 mm)

exhaust 0.06 " (1,5 mm)

Note: Fig. 27 shows the valve assembly as well as the
difference between push rod and tappet plates with
the 8 and 9 H. P, engines (l.h. side) and the 10 anc
12 H, P. engines (r.h, side).

The inlet valve carries on the shaft the word "IN", wmg

exhaust valve "EX". ‘




B5 Einbau der Ventile

1. Ventilfeder, Ventilfederteller oben und Ventiifeder-
teller unten in die Ventilkammer fiihren,

2. Ventil in die Offnung fallen lassen (Fig. 28).

3, Mit einer Ventilhebezange Ventilfeder (Fig, 29, links)
zusarmnmendriicken.

4, Etwas Fett innen an die Haltekeile bringen und Halte-
keile (Fig.29, rechts) mit einer Flachzange einlegen,

B5 Fiting of valves

1. Insert valve spring, spring seats top and bottom
into the valve chamber,
2, Drop valve into the opening (Fig.28),
3. Compress-valve spring with a valve spring compressor
(Fig.29, left).
“ 4. Apply some grease to the collets and insert with a
pair of flat pliers (Fig.29, right).

B6 Ventileinstellung

. Ventilfeder mit einem Schraubenzieher etwas anheben.
dann die Stoflelplatte (Fig. 30) mit einer Seegerring-
zange in den Ventilstdfiel legen.

2. 'Mit einer Fithlerlehre das vorliufige Spiel ermitteln
(Fig. 31).

. Durch Austausch und Einlegen der passenden Stéfel-
platten das richtige Spiel einstellen, Einlaf: 0,15 - 0.20.
AuslaB: 0,20 - 0,25 mm. Es sind Stéfelplatten mit ver-
schiedenen Hdhenmafen erhiltlich, und zwar fir ein
StéBelspiel von 2,40 - 3, 10 mm mit 0, 05 mm gestaffelt.
Ventilgpiel bei kaltem Motor und im Arbeitstakt (beide
Ventile geschlossen) einstellen:

=

w

B6 Adjustment of valve clearance

1. Using a screw driver slightly raise valve spring
and then insert the tappet plate in the push rod by
means of a pair of circlip pliers (Fig. 30).

2. Measure the provisional clearance by means of a
feeler gauge (Fig. 31).

3. Then adjust to correct clearance by inserting a
suitable number of tappet plates.
Inlet clearance: 0, 006''-0, 008" (0, 15 to 0,20 mm)
Exhaust clearance: 0, 008"-0.01" (0, 20 to 0,25 mm)
Valve clearances should be get with cold engine and
with piston in working stroke, i,e. both valves shut.
Tappet plates of various measurements are available
for a tappet play of from 0, 09'"-0, 12" (2, 40 to 3, 10 mm},
the difference between each plate being 0.002" (0.05 mm).




87 Nachechleiten der Kurbelweile B7

Bei normalem Verschleil dee Kurbelzapfens kann die
Kurbelwelle nachgeschliffen werden. Es stehen vier
Untermag-Lagerschalen zur Verfligung.

Siehe Ersatzteil-Katalog.

Schieifen des Zylinders B8

Zum Nachschleifen des Zylinders stehen drei Ubermag-
kolben sowte Kolbenringe und Olabstreifringe zur Ver-
fagung. Siehe Ersatzteil-Katalog.

Einbou der Kurbelwelle

1. Kurbelwellenlager (Ztindungsseite) so in die Bohrung

des Zylinderblocks pressen, daS noch etwa 4 mm

Gberstehen.

Anmerkung: Bei den 10- und 12-PS-Motoren mu8 das
Kurbelwellenlager vor dem Einbau der
Nockenwelle eingeprefit werden.

. Radialdichtring in das Geblisegeh#iuse pressen.

3. Gebliésegehliuge mit Dichtungsmasse einstreichen

und am Zylinderblock anschrauben (siche Fig, 18),

4. Kugellager bis zum Anschlag in das Geblisegehduse

treiben (Geblisegehiuse wird durch das Kugellager
zentriert).

. Kurbelwelle so einbauen, daB Einstellmarkierungen

(Fig. 32 und 33) ibereinstimmen.

Fitting of cronkshaft

1. Press crankshaft bearing (ignition side) into the bore

of the cylinder block in such a way that it protrudes
spproximately o, 15'' (4 mm),

Note: With the 10 and 12 H.P. engines the crankshaft
bearing has to be pressed in prior to replacing the camshaft.
Press radial sealing ring into cooling fan housing,

3. Apply sealing compound to fan housing and bolt to cylinder

block (see Fig.18).

4. Drive ball bearing up to the shoulder into the fan housing.

(The fan housing is centred by the bail bearing),

5. Adjustment markings (Fig.32 and 33) must align.

110 Emsiellen des Axiclspiels der Kurbelwelle

1. MeBlager auf den Kurbelwellenzapfen
schieben,

2. Lagerflansch mit Dichtung mit zwei Muttern
anschrauben.

3. Kurbelwelle mit einem Gummihammer nach vorn
klopfen und mit einem Tiefenma8 auf die Kurbel-
welle messen. (Fig. 34)

810 Setting of crankshatt axial play

1. Position measuring gauge on crankshaft journal as shown
in Fig. 34.
2. Bolt on (2 nuts) bearing flange with gasiet.
3. Tap crankghaft forward using a rubber hammer and
meuure crankehaft with a depth measure. (Fig. 34}
R

Regrinding of crankshaft _
With normal wear and tear of the crankshaft journal the
crankshaft can be reground.

Four undersizes of bearing bushes are available.
For details see Spare Parts Catalogue.

Grinding of cylinder

Three oversize pistons as well as piston rings and oil
deflector rings are available for cylinder machining.
For details see Spare Parts Catalogue.

Fig. /33




4, Kurbelwelle nach hinten klopfen und Messung wieder-
holen,

$, Durch Beilegen von Distanegcheiben zwischen Kugel-
lager und Lagerflansch Axialspiel ausgleichen
(0.1 - 0.15 mm),

§. Lagerflansch montieren,

- between ball bearing and be . "
(©0.1t00,15.mm) 1 .- aring flange: 0.004".0, 0gg
' 6. Asgemble bearing flange. ..

B11 Einbau des Kolbens und der Plovelstange

1. Pleuelstange und Kolben zZusammenbauen.

2. Mit einem Kolbenband Kolben von oben in den
Zylinder fiihren (Fig. 35).

3. Lagerschale so einlegen, daf -die eingeschlagenen
Zanien iibereinander liegen, und dieselben nach den
Antriebsridern zeigen.

4, Olschleuderfinger so einbauen, da die Aushéhlung
nach den Antriebsrédern zeigt.

5. Pleuelschrauben (Fig. 36) mit Drehmomentschliissel
festziehen (2,5 mkg).

6, Pleuelschrauben mit Sicherungsblech absichern,

B11 Assembling piston and connecting rod

1. Assemble connecting rod and piston,

2. Insert pistonfrom the top into the cylinder
using a piston assembly ring (Fig. 35).

3. Insert bearing halves in such a way that the
engraved numbers are in line one above the other,
and show towards the drive gears,

4, Fit oil thrower finger in such a way that the concave
faces the drive gears.

5, Tighten connecting rod nuts using a torque spanner as
shown in Fig,.36. -18 ft Ib - (2,5 m.kg)

6. Secure connecting rod nuts by upturning the tabs of the
lock plates.

812 Einbav des Drehzahlreglers

1. Reglerritzel (Fig. 37, rechts) mit Fliehgewicht_en
und Reglerstofel (Fig. 37. Mitte, rechts) auf die
Reglerwelle schieben.
Reglerfahne (Fig. 37, Mitte, links) in die Bohrung
filhren und Reglerwelle absichern.
Anschlagschraube (Fig. 37, links) einschrauben.
Die Reglerwelle muB sich leicht-drehen lassen.

N
.

(2
Y

B12 Filting of speed governor
1. Slide pinion (Fig.'37, ofithe Fight) with flyweights and
plunger (Fig. 37, centre, right) on governor shaft.
2. Insert governor vane (Fig, 37, centre le'ft)‘ into the
bore and gecure governor shaft. ' -
3. Seraw trmmdBerew (Fig, 7, left).
__The goveiiariahaft muat rotate easily. .



813 Einbau der Ziindanlage

1. Zindanlage in das Geblidsegehduse setzen.
2. Drei Zylinderschrauben (Fig. 38) leicht anziehen.

B 13 Fitting of ignition system

1. Place ignition assembly in cooling fan housing.
2. Tighten slightly the three cheese head screws (Fig. 38).

B 14 Einbau des Nockens

. Nocken (Fig. 39) auf den Kurbelzapfen schieben.

. Paffeder in die Nute legen.

. Nocken gegen die Pafifeder leicht verstemmen, so
dafl er festsitzt.

w N e

B 14 Fitting of cam ring
1. Slide carn ring on crankpin (Fig, 39),
2. Insert key in keyway.

3. Tap cam ring lightly against key so that it is firraly
seated.

B 15 Einstellung der Ziindung

1. Mit einer MeBuhr oder einem TielvnmalR cheren
Totpunkt feststellen (Fig. 40).

2, Klemmschraube am Unterbrecher losen,

3. Fihlerlehre zwischen die Kontakte schicben (Fig.41)

4. Durch Verdrehen des Exzenters Kontakie so ver-
stellen. daB sich die Fiihlerlehre saugend heraus-
ziehen 146t, )

5. Klemmschraube fest anziehen,

6. Unterbrecherabstand nochmals tiberpriifen (0.4 mm).

B,15 Setting of ignition

1. Find Top Dead Centre using a depth gauge or a
measuring clock (Fig. 40),

2. Slacken clamp screw on contact breaker,

. Ingert feeler gauge between the contacts (Fig. 41).

4. Turm the excentric and change contact clearance until

the feeler gauge is lightly held. Remove feeler gauge.

Tighten clamp screw firmly,

6. Check once more contact breaker clearance. Correct
elearance should be 0.015" (8, 4 mm).

[

(2]
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Einsteflung des Zindueitpuniees - .- .
Kolben auf 3, 0/~ 3, 3 mm vor cbenem
einstellen. ) .
Anmerkung: Drehrichtung des Motors beschten!
Auf die Ztndanlage geselen lat die Dreh-

richtung im Uhrzeigersinn.
Zindeinstellger&t anschliefien,

Ankerplatte durch leichte Schlige so verdrehen, bis
die Glimmlampe erlischt (Fig. 42).
Ankerplatte fest anschrauben,

Setting of ignition timing

Set piston at 0.12" - 0.13" (3.1 to 3.3 mm) before T.D.C.
Note: Pay attention to engine sense of rotation, Facing the
ignition the sense of rotation is clockwise.

Fit ignition setting device. :

Tap anchor plate lightly to change its position untfl the
glowing lamp extinguishes (Fig, 42).

Bolt anchor plate firmly on.

Anbau des Zylinderkopfes

Zylinderkopfdichtung und Zylinderkopf auflegen,
Mit einem Drehmomentschliissel Muttern in der in
Fig. 43 angegebenen Reihenfolge mit einem Dreh-
moment von 4, 7 mkg festziehen.

Replacing of cylinder head

Before refitting the cylinder head it is extremely
important to ensure that the cylinder block and cylinder
head faces are perfectly clean.

. Place the cylinder head with the cylinder head gasket in

position on the cylinder block.

Tighten cylinder head nuts progressively in the order
given in Fig. 43 until the torque setting of 34 ft 1b
(4.7 mkg) is achieved.

Anbau der Schwungmasse
Scheibenfeder in den Kurbeizapfen legen.
Schwungscheibe aufschieben und leicht anklopfen

(Fig. 44). Liehen
Sicherungsblech einlegen und Mutter fest anzie .

Sicherungsblech umbiegen,

To replace flywh“l
Insert key in crankpin,

. Slide flywheel over and tap it lightly iato place (Fig. 44).

Insert tab washer and tighten nut Ciramly.
Bend tab washers.



8319  Anbuv der Kupplungsscheibe und der Kupplungsdrudkplatie

1. Mitnehmeracheibe cinlegen.

2. Kupplungedruckplatte (Fig. 45, oben) mit sechs
Schrauben M 6 x 15 (Fig. 45. unten) leicht befestigen.

1. Kupplungsgehduse auf den Lagerfiansch schieben.
womit gleichzeitig die Kupplungsscheibe zentriert
wird,

4. Kupplungagehfiuse wieder abziehen und Schrauben M 6
{rut anziehen,

S Sapplungsgehfuse monticren (Fig., 46).

319  Furing of cuich disc ond clutch thrust plate

1. rsert clwtch disc,

\ttach ¢lutch thrust plate (Fig. 45, top) loosely using

= holte M 8 x 15 (Fig, 45, bottom]},

., . .sh clutch housing or to bearing flange thus centring
simultaneously the clutch disc,

i, U raw off clutch housing again and now firmly tighten

« bLolts M 6.
3. iount clutch housing (Fig. 48).

1.

320 Anbow der Dhwanne, des Motoririigers und des B 20 Replacing of sump, engine carrier and starfer-generator
L dwonlassechalters bracket
vanne mit Dichturyg montieren, 1. Mount sump with gasket, .
trtekger und Lichtanlasserhalter an die Olwanne 2, Bolt engine carrier and bracket of starter-generator
~auben. to sump,
821 Asbou der Lubtleitbleche, des Lufthilters und des
Lahileririigers B 21 Replacing of airguide plate, air filter and air filter bracket
i. L.ftleitbleche an den Zolinderblock schrauben, 1. Attach airguide plates to cylinder block.
2. L.ffilter mit Filitertriger an den Zylinderblock 2. Fit air filter with air filter bracket to cylinder
s-hrauben. Stehe auch Fig. 6 und 7, block (see also Fig. 6 and 7).
822 Asbou des Ansovgsivizens B22 Fitting of inlet duct
Ansaugstutzen mit Dic-'ung montieren. 1. Attach inlet duct with gasket,
Siene auch Fig. 9. (see also Fig. 9)
823 Asbes dos Vergmeen B23 Fitting of carburattor
1. Vergager auf den Ansaugstutzen schieben 1. Posgition carburettor on inlet duct . Take care
{(isalierbidehee nicht peschmigen!). not to damage insulating bushing.
2. Klemmschraube anziehen. 2. Tighten clamp screw,

Sieke auch Fig. 8. (see also Fig. 8)
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825

826

827

Anbau des dor A
e w"‘!’ nwerfrolle und der

. Geblléiserad auf den Kurbelzapfen schieben und

leicht anklopfen,

- Ventilatorblech einlegen und mit Mutter M 22 x 1,5

fest anziehen,

. Anwerfrolle und Keflriemenecheibe mit den zwei

.

Innensechaiantechrauben M 8 x 30 befestigen.
Sicherungsblech und Kontermutter montieren,
Siehe auch Fig. 3 und 10,

Anbow des Lidwanloseers
Siehe Abbau des Lichtanlassers (Seite 3).

Bastellung des Drehzohiceglers

. Reglergestéinge mit Reglerhebel (Fig. 47, Mitte)

am Vergaser einhingen,

. Reglerhebel auf die Reglerwelle schieben.
. Mit der linken Hand den Reglerhebel nach unten

dricken (Drosselklappe offen),. dann mit einem
Schraubenzieher die Reglerwelle bis zum Anschlag
nach links drehen (keine Gewalt anwenden!),

. Klemmachraube (Fig. 47, unten) anziehen., Der

Regler mus leicht gangbar sein.

Ganstellong der Drehzah!

Durch Herausschrauben der Regulierschraube
(Fig, 47, oben) wird die Reglerfeder gespannt
{hdhere Drehzahl); durch Einschrauben der Regulier -

schraube wird die Reglerfeder entspannt (niedrigere
Drehzahl).

B24 Assembly of coaling fun, starter pulley and V-beit pull.,

1. Place fan blade on crankpin and tap lightly in- ‘position,
2. Ingert fan sheet and tighten firmly with nut M 22 x 1,5.
3. Attach starter pulley and V-belt putley using the two

hollow head cap screws M 8 x 30,

4. Moumt safety plate and counter nut,

(See also Figs. 3 and 10)

825 Fifting of starter-generator

See deﬂiach.ing of starter-generator (page 1).

B26 Setting of speed governor
1. Connect governor linkage with governor lever

(Fig.47, centre) with carburettor,
. Place governor lever over governor shaft,

3. Press governor lever downwards with the left hand

4,

B27

4
B28

1.

2.

3.

4

{throttle open) and then turn governor shaft towards
the left as far as it will go using a screw driver,

Do not apply force!

Tighten clamp screw (Fig. 47, bottom). The governor
shoyld operate easily,

o

Setfing of speed

By screwing out the set screw Fig. 47, top, the governor
spring is tensioned which results in a higher speed.

Screwing in of the set screw slackens the governor spring

which results in a lower speed.

Vergasereinstellung

Luftregulierschraube (Fig. 48, links) bis zum
Anschlag eindrehen.

Luftregulierschraube eineinhalb Umdrehungen
wieder herausschrauben. Um einen einwandfreien
Rundlauf des Motors zu erzielen, kann es er-
forderlich sein, nochmals die Luftregulierschraube
zu betétigen,

Leerlaufstellschraube drehen, bis der Motor die
gewiinschte L.eerlaufeinstellung hat.

(Fig. 48, rechts, zeigt die Leerlaufdiise.)

Setting of carburettor

Screw in air regulating screw Fig. 48, left, as far
as it will go.
Then screw air regulating screw out again by one and
a half turns. In order to obtain a satisfactory, even
and constant engine speed it may be necessary to operate
the air regulating screw once more.
Turn idling speed set screw until engine has the required
$dling speed setting,
Fig. 48, right shows the 1d11ng speed j:h
N il 2
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CC - AUSBAU DES GETRIEBES 8 - 9 PS
CC - DISASSEMBLY OF GEAR 8 - 9 HP

CC - 1. Abbau des Fahrersitzes

2Zwei Flugelmuttern unter der Sitxwanne abschrauben, Sitz ent-
fernen.

CC - 1. Dismantling of driver’s seat

Unscrew two butterfly nuts under seat basket, remove seat.

CC = 2. Abbgy der Sitzwanne

Vier Befettigungsschrauben (Fig.1) entfernen, Sitzwanne mit Kabel=
strang nach der Seite weglegen.

CC = 2. Demounting seat basket

Remove four fastening screws (Fig.1). Discard aside seat basket
with cable strand.

CC - 3. Aushtingen der Gestinge

1. Splinte und Scheiben am. Schaltgestinge (Fig.2, Mitte oben)
om Multiplikatorschaltgestinge (Fig. 2, rechts oben), sowie Feder
zur Kugelpfanne an‘der Differentialschaltstange (Fig.2, links
oben) entfernen und die Gestinge aushingen.

2. Splinte und Scheiben an dem Zapfwellenschaltgestange (Fig.2,
Mitte unten), an dem Fussbremsgestinge (Fig.?2, rechts und links
unten) und an dem Handbremsgestinge (Fig-2, Mitte unten)
entfernen und Gestinge aushéngen.

CC - 3. Lifting of the rods

1. Split pins and discs at shift levers (Fig.2, middle above), at
multiplier shift levers (Fig.2, R.H.above) as well as spring_to
ball cup at the differential shifter rod (Fig.2, L.H.above) to
be removed and rods to be lifted.

2. Split pins and discs at the p.t.o.shifter rods (Fig.2, middle
below), at the food brake rods (Fig.2, R.H.and L.H. below)
and at the hand brake rods (Fig.2, middle below) to be removed
and rods to be lifted. )

CC - 4. Abbau der Sitzwannentrdger und der Anhéngekupplung

1. Zwei Befestigungsschrauben am Schaltkopf (Fig.3, oben), zwei
Befestigungsschrauben am Befestigungsbugel (Fig. 3, Mitte links)
abschrauben und Sitzwannentridger abnehmen.

2. Befestigungsschroube (Fig.3, Mitte rechts) am Schaltkopf und
Befestigungsschrauben (Fig.3, rechts unten) abschrauben und
Anhingekupplung mit Befestigungsbigel abnehmen.

CC -~ 4. Dismantling seat basket carrier and trailer draw bar {trailer coupling)

1. Unscrew fwo fastening screws at switch head (Fig.3, above),
two fastening screws at mounting strap (Fig.3, middle L.H.),
remove seat basket carrier.

2. Unscrew fastening screw (Fig.3, middle R.H.) at switch head
and fastening screws (Fig.3, R.H.below), remove tow=coupling
device with mounting strap.




CC = 5. Abflanschen des Getriebes vem Fahrgestell

1. Fohrgestell unterbaven (Holzkiste, Wagenheber usw.) Fig. 4.

2. Vier Sechskantmuttern (Fig.4), die:das Getrisbe mit dem Fohr-
gestell verbinden, abschrauben. :

3. Getriebe mit Ruder nach hinten vom Fahrgestel! wegfahren
(Figure 5).

Anmerkung : Bei Maschinen alfer Ausfubrung (bis Maschinen-
Nr. 433923) muss zuerst die Gelenkwelle am Motor abgeflanscht
werden (siehe Fig.10, “Abflanschen des Motors").

CC - 5. Deflanging of gear from undercarriage

1. Support undercarriage (by means of wooden case, wagon jack
etc.) Figure 4.

2. Unscrew four hexagonal nuts (Fig.4) interconnecting gear and
undercarriage.

3. Drive away from undercarriage, backwards, gear with wheels,
Figure 5.

NOTE : In the case of machines of somwhat older design (up
to machine number 433923) first of all deflange cardan shaft
at motor (see Fig.10, "Deflanging of motor").

CC - 6. Abziehen der Radflansche
1.:Sicherungsblech (Fig.6, Mitte) aufbiegen.
2. Sechskantmutter (Fig.6, oben) abschrauben.

3./ Klemmschraube (Fig.6, unten) l8sen und Radflansch von der
Achse ‘ziehen.

CC - 6. Drawing off the wheel flange
1. Bend up safety plate (Fig.6, middle).

2. Unscrew hexagonal nut (Fig.6, above).

3. Release clamping screw (Fig.6; below) draw off wheel flonge
from axle.
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. Vier Befestigungsschrauben (Fig. 49) am Schalt-

. Turn gear shifter housing lightly and lift off gearhox.

. Sechs Sechskantmuttern entfernen (Fig. 50).

. Zeuntrierscheibe entfernen.

. Remove six hex. nuts (Fig.50).
. Withdrew P.T.O. housing.
. Remowe centering disc.

. Simtliche Befestigungsachrauben am Getriebe

. Remove all transmission retaining bolts.

C. Zerlegen des Getriebes (8- und 9-PS-Motor)

C. Dismantling Transmission

Abbov des Schaligehtivess

gehuse entfernen,

Schaltgehliuse etwas verdrehen und vom Getriebe
abheben.

To ramove goor shifter housing

Remove the four bolts hex. holding the gear shifter
housing (Fig.49). -

Abbav des Zapfwellengehiiuses

Zapfwellengehluse abziehen,

Yo detach P.1.0. housing

Avssinandernchmen des Getrisbegehiuses

entfernen,

Mit einem Gummihammer die beiden Gehfusehilften
auseinanderklopfen, Die beiden am Getriebe befind-
lichen PaSschrauben (Fig. 51) mit einem Dorn
hersustreiben.

Tap the two housing halves apart using a rubber hammer.
The tww sctecrews on the gearbox (Fig.51) can be
driven out nsing & mandrel.
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- Kontermutter, Gewindestift M 10 x 20, Druckfeder

Avsbaw der Ausrickwelle fir die Differentialsperre

und Stahlkugel 8 mm @ von der Ausriickwellen-
schaltung sowie Kontermutter und Gewindestift
Tur Arretierung der Ausriickwelle am Getriebe-
gehluse entfernen.

Ausrickwelle herausziehen und Schaltmuffe von
der verzahoten Halbachse ziehen,

Awmboy der Halbachse

- Sicherungsring 40 x 1,75 entfernen,
- Halbachse mit einem Gummihammer aus dem

Gehiuse klopfen. Radialdichtring und Kugellager
kbnnen gusgetauscht werden,

C4  Abbaudes Schineckenrades

t. Zwel Montiereisen ansetzen und Schneckenrad her -
ausdricken (Fig. 52). Dabei darauf achten, daB das
Geh#uge Bicht beschidigt wird.

2. Schneckenwelle und Schaltwelle aus dem Geh&use
nehmen.

C4 To detach worm geor

1. Press worm gear out using two mounting irons (Fig.52)
Care muat be taken NOT to damage the housing. -
2, Take worm shaft and primary shaft out of housing.

C5 Ausbau des Ricklavfrades

1, Sicherungsring an der Riicklaufradwelle entfernen
(siehe Fig. 57). .

2, Welle herausklopfen,
(Fig. 53 zeigt links den Rﬁcklaufradbolzen, in der
Mitte das Nadellager und rechts das Ricklaufrad,)

C5 To detach reverse gear

1. Remove retaining ring on reverse gear shaft (Fig.57).

2. Tap out shaft. )
Fig. 53 shows the reverse gear pin on the left, the needle
bearing in the centre and the reverse gear on the right. -

C6 To detach differential disengaging shaft

1. Remove counter nut, threaded pin M 10 x 20, pressure
spring and steel ball 8 mm@ from the disengaging shaft
as well as counter nut and threaded pin which arrest the
disengaging shaft to transmission housing.

2. Pull out disengaging shaft and separate gearing sleeve
from the splined half axle.

C7 Yo detach half axle

1. Remove retaining ring 40 x 1,75.
2. Tap half axle out of housing using a rubber hammer.
Radial sealing ring and ball bearing can be exchanged.



D. Zusamménbau des Getriebes
(8- und 9-PS-Motor)

" Vor dem Zusammenbau'sfimtliche Teile Uberprifen und reinigen.

D. Reassembly of Transmission

The following sequences cover both the reassembly and replacement
of individual assemblies and the transmission assembly as a whole.
All components must be thoroughly cleaned and examined for wear or

damage before assembling.

Anbau der Halbachsen

Kugellager in die Geh4usehilften einbauen und mit

Seegerringen absichern.

Radialdichtring (Fig. 54, unten) einpressen.

Verzahnte Halbachse (Differentialasperre) in die

linke Geh#usehilfte und die nicht verzahnte Halb-

achse in die rechte Geh8usehilfte treiben (in Fahrt-

richtung gesehen).

Halbachsen (Fig. 54, oben) mit Sicherungsringen

(Fig. 55) absichern.

Anmerkung: Zur besseren Montage wird die rechte
Gehédusehilfte eingespannt und die
Teile in diese eingebaut,

To fit half axles

Fit ball bearings in half axle housings and secure

by means of cireclips.

Press in radial sealing ring (Fig. 54, bottom).

Insert splined half axle (differential lock) into the

L. h. half axle housing and the non~gplined half axie

into the r.h. half axle housing (seen in the directio:

of forward travel).

Secure half axles (Fig.54, top) by means of circlips

(Fig. 55).

Note: To facilitate mounting, clamp r,h, half axle
housing and then insert individual parts,

Anbau des Riddaufrades

Nadellager, Anlaufscheiben und Ricklaufrad auf
den Ricklaufradbolzen schieben.
Rucklaufradbolzen mit einem Leichtmetallhammer
in die Bohrung treiben. Dabei Schaltkante (Fig. 56)
am Ricklaufrad beachten,

Rtcklaufradbolzen mit einem Sicherungsring 15 x 1
(Fig. 57) absichern.

Sicherungsring so drehen, daB die Zentrierscheibe
fir das Zapfwellengeh#use nicht daran anstsBt.
Axialspiel des Riicklaufrades mit Distanzscheiben
einstellen, AXxialgpiel: 0,2 mm,




D2 TYo reassemblo reverse gear

1. Slide needle bearing, thrust washers and reversge
gear on reverse gear shaft.

2. Tap reverse gear shaft into bore using a lHght metal hammer,
* Take care not to damage the engaging edge of the reverse
gear. (Fig.56)

3. Secure reverse gear shaft by means of a retaining ring 15 x 1
(Fig.57).

4. Turn retaining ring in such a way that it does not foul the
centering washer of the P. T. O. housing.

5. Adjust axial play of reverse gear using distance washers,
Axial play: 0,2 mm (0, 008")

D3 Einstellung des Axialspiels des Schneckenrades

1. Beide Seegerringe (Fig. 58) zur Begrenzung des
Kugellagers in die Gehiusehilften einsetzen.

2. Beide Gehiusehilften mit einem TiefenmaB aus-
messen {Fig. 59).

3. Mit einer Schieblehre das Schneckenrad ausmessen
(Fig. 60). Das Schneckenrad kann auch chne Kugel-
lager ausgemessen werden; dann miissen jedoch die
Kugellager beriicksichtigt werden.

Beispiel: Geh&usehilfte links 40,1 mm
Gehdusehilfte rechts 40,1 mm
Gesamtmaf 80,2 mm

, MaB des Schneckenrades 79,8 mm
Differenz 0,4 mm

Axialspiel: 0,1 - 0,2mm. Auf beiden Seiten miite
0 o zwischen Kugellager und Schneckenrad eine Aus-
Fig. 58 X : gleichsscheibe von 0,1 mm beigelegt werden.

D3 Axial play adjustment of worm shaft

1. Insert both circlips (Fig.58) securing the ball bearing
in the half housings.
2. Measure both half housings with a depth gauge {Fig. 59).
3. Measure the worm gear using a slide gauge (Fig. 60).
The worm gear can also be measured without ball beax'i:ng;
in that case, however, the ball bearings must be taken into
consideration.

Example: half housing left 40.1 mm (1. 57:" )
half housing right 40,1 mm {1. 57“ }
Total measure 80.2 mm (3. 15” ;
Worm gear measure 79.8 mm (3.14
Balance 0.4 mm (©.01m)

Axial play: 0.1 - 0.2 mm (0. 004" - 0.008"). A distance
washer measuring 0.1 mm should be inserted on both sides
between ball bearing and worm gear.




D4 Embav des Schineckenrades und der Schneckenwelle
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D 4 Reossembly of worm geor and worm shaf

1. Place worm gear and worm shaft in half housing. Take
care tn make sure that the retaining washers angage

the grooves.

Slightlv tap worm gear into the housing using a rubber
hammer /Fi1g.81). Check whether theis {4 sufficient play
between worm gear and worm shaft,

r

DS Zosammenbeu des Schohbiodks und der Schaltwelle

sUh T (b gl 62 Mitte) noelren S brnabstork

SUvtatiThugedl o, } AP den
e
l S e dehet hie Ntahlg ndriicken,
S e (R A Y b Y potiae AETREN
Yoo E o Sefale e 1=t darauf
. b = >chiciaead (Fig, 63, links)
P de st BN ters FigL B3
[ AL Das Nadellager ist mit

[R conubateny

ceot o termalte o Ay ol Gl rpreiifen,

D35 Reauembly «f gear shift block and gearing shoft

Vo
e .
AR Ae
' - b
.{7 - -
<. - Tooswalag soimpound,
N P “ hacklash,

Do

Fig. 61




D6 Reassembly of disengaging shaft

1. Place sliding sleeve Fig. 64, left, on half axle and insert-

simultaneously disengaging shaft (Fig.64, right) with round

cord ring in bore. The eccentric on the disengaging shaft

should engage the sliding sleeve.

The grub screw with tenon (Fig. 65, right) is then screwed

in as far as the shoulder (screwdriver), slackened again by

half a turn and secured by tightening the counter nut. The

disengaging shaft should be freely movable.

3. Insert steel ball and thrust spring in bore. Screw in grub
screw M 10 x 20 (Fig.65, left) till the disengaging shaft
can be smoothly geared and tighten counter nut.

N

D7 Zusammenbau der Gehidusehiilfien

1. Beide Geh#usehilften mit Dichtungsmasse be-
streichen und zusammenbauen (Fig. 66).
2. Getriebegeh#iuse zusammenschrauben.

D7 Reassembly of half housings

1. Apply sealing compound to both half housings and
4ssemble (Fig. 66).
2. Assemble transmission housing,

D8 Anbaudes Zupfwe"engeh&uses

Zapfwellengehiuse durch Drehen des Zahnrades zum
Messerantrieb anbauen und mit Sechskantmuttern
befestigen (Fig. 67).

D8 Re-fitting of P.T.O. housing

Fit P.T.O. housing by turning the knife drive gear and
fasten by means of hex nuts (Fig.67).

D9 Anbau des Bremsnodkens mit Dichtung

D9 Fit breaking cam with sealing ring

D10 Anbau des Schaltkopfes

. Dichtung auflegen.

Schaltgabel in den Schaltblock fiihren.

. Schaltkopf befestigen (Fig. 68).

Zum SchluB Schaltung und Differentialsperre

nochmals tlberpriifen.

W N =
s

D10 Fitting of gear shifter housing

Put on gasket. "
Insert gear shifter fork in shifter gear block.

Fasten gear shifter housing (Fig. 68). Finally re-check
gear shifting and the functioning of the differential lock.

W e
« .




EE - AUSBAU DES GETRIEBES 10 - 12 PS
EE - DISASSEMBLY OF GEAR 10 - 12 HP

EE - 1. Abbau des Fahrersitzes

€& - 1.
€E - 2.
EE - 2.
EE - 3.
EE - 3.
EE - 4.
EE - 4
EE - 5.
EE -5

)

Zwei Flugelmuttern unter der Sitzwanne . abschrauben, Sitz ent-
fernen.

Dismantling of driver’s seat

Unscrew two butterfly nuts under the seat, remove seat.

Abbau der Sitzwanne

Vier Befestigungsschrauben (Fig.1) entfernen.Sitzwanne mit Kabel -
strang nach der Seite weglegen.

Demounting seat basket

Remove four fastening screws (Fig.1). Discard aside seat bosket
with cable strand.

Entfernen der Schaltstange

1. Boizen am Schalthebel entfernen, Schalthebel abnehmen.
2. Gewindestiff (Fig. 2) aus der Schaltstange schrauben und Schalt-
stenge von der Schaltwe!l= ziehen.

Removail of switch stick

1. Remove bolt at switch lever, demount switch lever.
2. Unscrew threaded pin (Fig.2) from switch stick, withdraw switch
stick from operating shaft.

Abbau des Sitzwannentréigers

1. Vier Befestigungsschrauben (Fig.3, oben) an der Gerdteschiene
abschrauben.

2. Vier Befestigungsmuttern (Fig.3, Mifte und unten) ‘entfernen,
Sitzwannentriger abheben.

. Dismounting seat basket carrier

1. Unscrew four fastening screws {Fig.3, above) at tool bar.

"2. Remove four fastening screws (Fig.3, middle and below), lift

seat basket carrier.

Aushingen der Gestiénge

1. Feder zur Kugelpfanne (Fig.4, oben rechts) an der Differential-
schaltstange entfernen, Schaltstange aushéngen.

2. Splinte und Scheiben am Handbremsgestinge (Fig. 4, Mitte oben),
am Fussbremsgestinge (oben links und unten links) und an der
Zapfwellenschaltstange (unten rechts) entfernen.

3. Samtliche Gestdnge aushdngen.

Lifting rods

1. Remove spring to ball cup (Fig.4, above R.H.) at the diffe-
rential shifter rod, lift shifter rod.

2. Remove split pins and dises at the hand brake rods (Fig. 4, middle
above), ot the foot brake rods (above L.H.and below L.H.)
and at the p.t.o.shifter rod (below R.H.).

3. Lift ali rods.




EE - 6. Abflanschen des Getriebes vom Fahrgestell
1. Fahrgestell mit Wagenheber, Holzkiste usw. unterbauen.

2. Sechs Sechskantmuttern (Fig.5) die das Getriebe mit dem Fohe—
gestell verbinden, abschrauben.

3. Getriebe mit Ruder nach hinten vom Fahrgestell wegfahren
(Figure 6).

EE - 6. Deflangi_ng of geaor from undercarriage

1. Support undercarriage with wagon jack, wooden case etc.

2. Unscrew six hexagonal nuts (Fig.5) connecting gear with under-
<carriage.

3. Drive away from undercarriage gear with wheels towards behind
(Figure 6).

EE - 7. Abziehen der Radflansche
1. Sicherungsblech (Fig.7, Mitte) aufbiegen.
2. Sechskantmutter (Fig.7, oben) abschrauben.

3. Klemmschraube (Fig.7, unten innen) ldsen und Radflansch von
der Achse ziehen.

EE - 7. Drawing off wheel flange
' 1. Bend up locking plate (Fig.7, middle).
2. Unscrew hexagonal nut (Fig.7, above).

3. Release clamping screws (Fig.7, below inside) and draw off
wheel flange from axle.

EE - 8. Abbau der Bremsbidnder und der Bremstrommel

1. Splint (Fig.8, links) und Sechskantmutter (Fig.8, rechts) vom
Schutzbugel entfernen.

2. Drei Befestigungsschrauben (Fig.8, oben links) an der Brems=
tromme| abschrauben, Bremstrommel, Bremsband und Bremsum-
lenkhebel von der Achse abziehen.

EE - Demounting of brake bands and of brake drum

|
w

1. Remove from protecting bow split pin (Fig.8, L.H.) and hexa-
gonal nut (Fig.8, R.H.).

2. Unscrew three fastening screws from brake drum (Fig.8, above
L.H.), draw off from axle, the brake drum, brake band, brake

guide cable.

Einbau des Getriebes
Getriebe in umgekehrter Reihenfolge einbauen.

Installation of gear

Mount drive in inverse sequence.




E. Zerlegen des Getriebes (10- und 12-PS-Motor)

E. Dismantling of Gearbox
(10 and 12 HP Engine)

E1 Abbau des Schaltkopfes

1. Sechs Sechskantschrauben (Fig. €9) entfernen,
2. Schaltkopf vom Getriebe abnehmen,

E1 To remove gear shifter housing

1. Remove the 6 hex nuts (Fig. 69).
2. Remove gear shifter housing from gearbox. .

E2 Abbau des Zapfwellendedkels und der Geriiteschiene

1. Befestigungsschrauben entfernen.
2. Zapfwellendeckel (Fig. 70, oben) und Geriteschiene
(Fig. 70, unten) vom Getriebe abnehmen.

E2 To remove P.1.O. cover and implement attachmént bar.
1. Remove attachment bolts,

2. Remove P.T.O. cover (Fig.70, upper arrow) and
implement attachment bar (Fig.70, lower arrow)
from gearbox,

E3 Auseinandemehmen des Getriabegehiuses

1. Samtliche Befestigungsschrauben am Getriebe
(Fig. 71) entfernen.

2, GetriebegehBusehilften auseinandernehmen.

E3 To dismantls transmission housing

1. Remove all sttachment bolts from transmission (Fig.71).
2. Take apart housing halves.

Fig. 71



E4 -Aulm;( des Sdn;o&onmdu ‘schn B4 To detach worm godir
1. Zwei Montiereisen ansetzen und eckenrad 1. . .
herausdricken. Dabei darauf achten, dag das Tope wor Tofet?d‘:g:;:“f “";’n‘g’m“"“"g irons.
o ousing.
Gehliuge nicht beschidigt wird. * 2, Worm gear and worm shaft must be removed together

2. Schneckenrad und Schneckenwelle mfisgen zusammen
ausgebaut werden.

ES Awbou der Rickiavfradwelle

1. Eine Schraube M € in die Gewindebohrung der Riick-
laufradwelle schrauben.
2. Welle aus dem Gehéiuse ziehen,

E5 To detach reverse gear shaft

1. Serew in bolt M 6 in threaded boré of the r }
e
2. Pull shaft out of housing, veras gear shat

' 4 ]

Die Achstrichter brauchen nur dann vom Getriebe abgebaut - ‘D‘étaching of half axle housings! ok taiariatea

4 s from trans 1 ig only
zu werden, wenn die Radialdichtringe, Kugellager und die necessary if radial sealing rings, ball be'a:;sgssi:r;dméh
Ausriickwelle ausgewechgelt werden milssen, disengaging shaft have to be exchanged. - e



F. Zusammenbay des Getriebes
(10- und 12-PS-Motor

F. Reassembly of Gearbox
(10 and 12 HP Engine)

All components must be thoroughly cleaned and examined
for wear or damage before assembling,

F1  Anbow des Naken Adwivichters F1 Tofitl h. half axle housing

1. Radialdichtring und Kugellager in den Achstrichter 1. Reassemble radial sealing ring and ball bearing in
einbaven, half axle housing.

3. Verzahnte Halbachse mit einem Gummihammer in 2. Ingert splined half axle into 1. h. half axle housing using
den linken Achstrichter treiben und mit einem a rubber hammer and secure by means of a retaining
Sicherungaring 40 x 1, 75 absichern, ring 40 x 1, 75. -

3. Schiebemuffe (Fig. 72, links) und Ausriickwelle 3. Insert sleeve (Fig. 72, left) and disengaging shaft (Fig. 72,
(Fig. 72, unten) in den Achstrichter filhren. bottom) in half axle housing. :

4, Gewindestift m 8 x 30 (Fig. 72, Mitte) mit einem 4. Screw in grub screw M 8 x 30 (Fig. 72, center) as far ag
Schraubenzieher bis zum Anschlag einschrauben, the shoulder, using a screwdriver, then slacken again by
dann wieder eine halbe Umdrehung 16sen und half a turn and tighten counternut.

Kontermutter festziehen. §. Place steel ball (¢ 10 mm) and pressure spring in bore

5. Stahlkugel (10 @) und Druckfeder in die Bohrung and screw in grub screw M 12 x 30 (Fig.72, top) tillthe
legen. Gewindestift M 12 x 30 (Fig. 72, oben) so disengaging shaft can be freely shifted. Tighten counternuts.
weit einschrauben, bis sich die Ausriickwelle 6.

Bolt half axle housing to 1. h, transmission houging half.
einwandfrei schalten 138t Kontermutter festziehen.

6. Achstrichter an die linke Gehiusehilfte schrauben.,

Fig. 72
F2 Aabou des rechten Adutrichiens F2 To fitr. h. half axle housing
1. Radialdichtring und Kugellager in den Achstrichter 1. Insert radial sealing ring and ball bearing in half
einbauen. axle housing.
2. Die nicht verzahnte Halbachse in den rechten 2, Ingert the non-splined half axle into the r. h. half
Achstrichter mit einem Gummihammer treiben und axle housing using a rubber hammexr and secure by

mit einem Sicherungsring 40 x 1, 75 absichern. means of a retaining ring 40 x 1, 75,



#3 Einbov dee Ridkdovivades

1. Belde Nadelkiifige in das Racklaufrad fuhren und
mit Sicherungaringen (swei) 22 x 1 absichern.

2. Rocklaufrad in das Gehluse legen und Welle zum
Racklaufrad mit einem Kupferdorn in die Bohrung
treiben,

F3
1.

F4
1.

2.

To fit reverse gear . .

Insert both needle cages in the reverse gear and
secure by means of (two) retaining rings 22 x 1,
Place reverse gedr in housing and drive reverse
gear shaft into the bore using a copper mandrei.

Maessen des Axialspiels des Schnedcenrades

Mit einem Tiefenmafl beide Gehiuse ausmessen

{Fig. 73).

Schneckenrad mit einer Schieblehie auamessen

(Fig. 74). Das Schneckenradkann auch ohne Kugel.
lager ausgemessen werden, jedoch miissen die
Kugellager dann berticksichtigt werden,

Axialspiel mit Distahzscheiben auf 0,1 - 0,2 mm
einstellen, (Siehe Beispiel Getriebe 8 - 9 PS Text D 3

Measuring of worm gear axial play

Measure both housings by means of a depth gauge (Fig.73).
Measure worm gear using a feeler gauge (Fig,74). The
worm wheel can also be measured without the ball bearing,
in which case, however, the ball bearings have to be

taken into consideration.

Set axial play t0 0,1 - 0,2 mm using distance washers
(0.004" - 0.008").

(See example D 3).

Einbav ;Ics Schneckenrades und der Schnedenwelle

Schneckenrad und Schneckenwelle in die rechte Gehiuse-
hilfte legen, dabei darauf achten, daB die Sicherungs-
scheiben in die Nuten greifen. Achtung! Die Schiebe-
muffe der Zapfwellenschaltung (Fig. 75) mus in den
Gleitgtein des Exzenters gelegt werden.

- Durch leichtes Klopfen mit einem Gummihammer

Schneckenrad in das Gehiuse treiben,

To reassemble worm gear and worm shaft
Place worm gear and worm shaft in r. h. half housing,
taking care that the securing washers properly engage

the grooves.
Imggrtant: the P.T.O. engaging sleeve (Fig.75) must
be placed in the sliding stone of the eccentric.

Drive worm gear into housing (Slight taps with a rubber

hammer).



e
1.

2.

. Nach der Finstellung Kontermutter festziehen

. After the adjustment tighten counter nut and saw

Ewbau des Vorgelegebloc

Beide Kugellager in die Zapfen des Vorgelege-
blocks (Fig. 76, rechts) pressen.

Vorgelegeblock mit Sicherungsscheibe (Fig. 76, links)
in das Gehduse legen,

Reomembly of the countershaft block

Preas both ball bearings into the journals of the
countershaft block (Fig. 76, right).

Place countershaft block with securing ring (Fig, 76,
left) in housing. .

Einstellung des Spiels zwischen Kugellager und Gehiuse

Mit einem TiefenmaR Spiel zwischen Kugellager und
Geh#iuse ermitteln (Fig. 77).

Durch Beilegen von Distanzscheiben zwischen
Kugellager und Vorgelegeblock ausgleichen. Das
Kugellager soll mit dem Gehiuse biindig sein,

Setting of play between ball bearing and housing

Measure plav between ball bearing and housing using
a depth gauge (Fig. 77).

Compensate by inserting distance washers between
ball bearing and countershaft block, The ball bear
should be flush with the housing.

ing

Anbau des Schaltkopfes

Schaltgabeln in die 3chieberéder stecken (Fig. 78,
links: 1. und 2. Gaung; rechts: 3. und 4. Gang).
Schaltkopf mit drei 3chrauben M 6§ x 45 festschrauben,
Einzelne Ginge einlegen und durch Drehen der
Gewindestifte (Fig. 78, unten) Schieberider so
einstelier. da8 die Zahnrider voll im Eingriff

sind. Dabe: den Legrlauf beriucksichtigen!

und Gewindestifte ansigen.

(Fig."9 zeigt die Acordnung der Schaltgabeln, rechts

1. und 2. Gang; lin3: 3. und 4. Gang; Mitte: Riick-
wiartsgang.)

Fitting of geor shifter housing

Insert the shifter forks in the sliding gears.
(Fig. 78, left: 1st and 2nd gear
right: 3rd and 4th gear)
Fasten gear shifter housing by means of three
bolts M 6 x 43.
Engage the individual gears and set the sliding gears
by turning the grub screws (Fig.78, bottom) in such

a way, that the gears fully mesh, Take idling speed
into consideration.

off grub screws.

(Fig. 79 shows the arrangement of the shifter forks: S
On the right: lst and 2nd gear :

On the left: 3rd and 4th gear

Centre: Reveise gear




F9 Zusammenbau der Gehtiusshélften

1. Beide Gehgusehilften mit Dichtungsmasse ein-
streichen, - .
2. Getriebegeh&gse zussmmeuschrauben (Fig. 80).

F9 Reassembly of the half llolnings

1. Coat both half housings. with -ealing compound.
2. Bolt gearbox housing together (Fig. 80).

F10 Anbou des tho“'mk&.ls und der Gerditeschiene F10 Fitting of P.T.O. cover iﬂl‘ impl'mm attachment plate
1. Radialdichtring in den Zapfweuendeckel pressen, 1. Press radial sealing ring tnto P.T.O. cover.
2: Rundschnurring R 78, 5-6 auf das Kugellager der 2. Slide cord ring R 78.5 = 6 gver the ball bearmg
Zaptwelle schieben, of the P. T, O. shaft. -
3. ztpfweuendeckel und Gerﬁteschiens qn’schrauben._ 3. Bolton P, T. 0. cavercax;d !mplement atta.éhment

plate.



